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TITRE  DESSIN D’ENSEMBLE ECLATE DE LA POMPE
NOM
DATE ECHELLE

N°3




REP DESIGNATION NB OBSERVATIONS
1 MONTANT VERTICAL 1 Moulure carrée de pin de 27 x 27 x 500 mm
2 MONTANT HORIZONTAL 1 Moulure carrée de pin de 27 x 27 x 200 mm
3 BASE 1 Planche en fibres de pin de 117 x 115 x 15 mm
4 PANNEAU TROUE 1 Panneau de Masonite 610 x 250 x 6 mm
5 GUIDE 1 Tube carré évidé en aluminium %z po. ext. x 3/8 po. int. x 75 mm
6 PISTON 1 Morceau de styréne 35 x 50 x 3 mm (ou adaptable au contenant)
7 POUSSOIR 1 Moulure en bois dur 10 x 10 x 120 mm
8 VIS TETE FRAISEE 3 Vis no4-1/2
8 RONDELLE 2 Rondelle no 8
9 RONDELLE A CUVETTE 1 Rondelle @ ext. 10 mm
10 CONTENANT 1 Contenant de plastique avec couvercle bien ajusté pouvant
recevoir un ballon de baudruche approprié
11 COUVERCLE 1
12 MEMBRANE 1 Ballon de baudruche 8” ou 9” ou 12” en fonction du contenant
13 TUBE GUIDE 1 En acrylique, @ 5/8" EXT. X @ 1/2” INT. X 40 mm
13a | TUBE GUIDE 1 En acrylique, @ 5/8" EXT. X @ 1/2” INT. X 60 mm
14 TUBE DE JONCTION 2 En polyéthylene, @1/2" EXT. X @& 3/8" INT. X 40 mm
15 TUBE DE BUTE 2 En polyéthylene, @1/2" EXT. X @& 3/8" INT. X 40 mm
16 TUDE D'’ADDUCTION 2 En vinyle @ 3/8"EXT. X @ 1/4" INT. X 10 mm
17 JOINT TORIQUE 4 Joint pour cartouche @ 15 mm EXT. ( Master Plumber no 723 )
17 RONDELLE 2 Rondelle a cuvette en polyéthyléne @ 18 mm EXT.
18 BILLE 1 Bille d’acier @ 3/8” ( pour roulement a billes )
QUINCAILLERIE
VIS A TETE FRAISEE 1 Vis no 6 — 2" ( pour fixer le montant vertical a la base)
VIS A TETE FRAISEE 2 Vis no 6 — 1-1/2” ( pour fixer le montant horizontal a la base)
VIS et ECROU 4 Vis 6-32 de 1-1/2” + écrou ( pour lier panneau et montant )
RONDELLE 4 Ve
ECROU A AILETTES 2 Ya-20 ( pour lier le panneau et le support de tube )
VIS A TETE RONDE 2 Y2 -20 X 34"
d gg‘;;;g;‘;mm TITRE NOMENCLATURE
pédagogique DATE N°4

pour la fermatian géndrale
e sctence #f hechnologle

CoeurATS_nomenclature.doc
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RE NB DESIGNATION MATERIAU OBSERVATIONS
1 1 |MONTANT VERTICAL PIN 27 x 27 x 500
2 1 |MONTANT HORIZONTAL| PIN 27 x 27 x 200
3 1 |BASE PIN 460 x 115x 17
4 1 |PANNEAU PERFORE MASONITE 610 x 250 x 6

centre de

d développement
pédagogique
e sl iy ooy

TITRE  DESSIN D’ENSEMBLE DU SUPPORT DE LA POMPE
NoM  BASE DU SUPPORT
DATE N° 1

ECHELLE 1= 4
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610
< 250 — Sl 6
RE | NB| DESIGNATION MATERIAU OBSERVATION
4 1 PANNEAU PERFORE MASONITE 610 x 250 x 6
TITRE  DESSIN D’ENSEMBLE DU SUPPORT DE LA POMPE
centre de
d développement NOM  PANNEAU PERFORE

pédagogique

pour la formatian générale
e sctence #f hechnologle

DATE

ECHELLE 1= 4

N° 3
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4 TROUS 04 - R
LA POSITION DES TROUS SR R R R e
SERA DETERMINEE PAR o
RAPPORT AU PANNEAU A R S
PERFORE. o
J J J N J J J J
7 A A0 oS 5000 Trou carré
A SIS TS TN SEs Es B S Rs) 12x12
SECTION AA o0 0D oo o oD W4
------ e S S L =
SO55 0 00 000 i
SO5 5 0 0 0005 La cote X est
e e A A approximative.
J J J J “J J J J ” faudra
\,\/ILSGA_EELE FRAISEE o 0 S 0 0 0 O 0 enligner le trou
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J J J “J J J J J trOU dU
SO0 0 0 0 0000 panneau en
partant du bas
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RE | NB| DESIGNATION MATERIAU OBSERVATION
3 1 BASE FIBRE DE PIN 17 X 115 X 460
1 MONTANT PIN 27 X 27 X 222
1 1 MONTANT PIN 27 X 27 X 500
pa— TITRE ~ SUPPORT DE LA POMPE
d d?ﬂﬂ'ﬂﬂﬁ:";"“ NOM  SUPPORT DE LA POMPE
:::::ﬂ:?:rﬂ::d;::h DATE ECHELLE 1 = 4 N0 2
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17 ﬁ
Trou fraisé pour

visN°6-11/2 Po
|
| 117
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| | |
460
RE | NB| DESIGNATION MATERIAU OBSERVATION
4 1 BASE FIBRE DE PIN 560 x 115 x 15
TITRE DESSIN DE DETAILS DU SUPPORT DE LA POMPE
d dével . nt
eveloppeme
ol g NOM BASE
el o
e " DATE ECHELLE 1= 4

N° 4
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2 TROUS 04
LA POSITION DES TROUS
SERA DETERMINEE PAR
RAPPORT AU PANNEAU
PERFORE.
A A Trou carré
7/ 12x 12
/
SECTION AA y /
i
500 La cbte X est
approximative.
Il faudra
enligner le trou
carré surle 11e
X trou du
panneau en
partant du bas
@) I
RE | NB| DESIGNATION MATERIAU OBSERVATION
1 1 MONTANT VERTICAL PIN 500 x 27 x 27
TITRE DESSIN DE DETAILS DU SUPPORT DE LA POMPE
centre de
c développement NOM MONTANT VERTICAL
pédagogique

pour la formatian générale
o dcienoe o fechaologie

DATE ECHELLE 1= 4 N° 5
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REP DESIGNATION REP DESIGNATION REP DESIGNATION
1 MONTANT 10 CONTENANT 15 TUBE DE BUTE
5 GUIDE 11 COUVERCLE 16 TUBE D’ADDUCTION
6 POUSSOIR 12 | MEMBRANE 17 | D nenon e
7 PISTON 13 TUBE GUIDE 18 BILLE
8 VIS ET RONDELLES 14 TUBE DE JONCTION
TITRE  DESSIN D’ENSEMBLE EN COUPE DE LA POMPE
centre de
d de:valopgemant NOM
pedagqglque
b e DATE ECHELLE N°1
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VALVE SUPERIEUR
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VALVE INFERIEUR

RE NB DESIGNATION MATERIAUX OBSERVATION
13 2 TUBE GUIDE TUBE D’ACRYLIQUE O 5/8 EXT. X @ 1/2 7 INT.
14 2 TUBE DE JONCTION POLYETHYLENE @ 1/2" EXT. X D 3/8" INT.
15 2 TUBE DE BUTE POLYETHYLENE @ 1/2" EXT. XD 3/8" INT.
16 2 TUBE D’ADDUCTION TUBE DE VINYLE @ 3/8"EXT. X 1/47 INT.
TITRE  DESSIN D’ENSEMBLE COTE DES VALVES
centre de
d développement NOM
pedagc_vguque
b DATE ECHELLE 1= 1 N°5




15mm ou le plus
prés possible
du contenant.

B

Les cotes AetB
indiquent I'espace
minimum a prévoir
pour le déplacement
de la bille, soit 5
mm.

Trou@ 16 (5/87)

|

!

Percer Dia 5/8 pour
obtenir un ajustement
serre.

| @ \T
40
RE | NB| DESIGNATION MATERIAUX OBSERVATION
13 2 TUBE GUIDE TUBE D’ACRYLIQUE J5/8 EXT. XD 1/2 " INT.
14 2 TUBE DE JONCTION POLYETHYLENE J1/2" EXT. X3 3/8" INT.
15 2 TUBE DE BUTE POLYETHYLENE J1/2"EXT. X 3/8" INT.
16 2 TUBE D’ADDUCTION TUBE DE VINYLE A3/I8EXT. XA 1/47 INT.

TITRE

DESSIN D’ENSEMBLE COTE DES VALVES

centre de
c développement
pédagogique

NOM

paur la formation génirale
o dcienoe o fechaologie

DATE

ECHELLE 1= 1




NOTE :
Les cotes A B et C dépendent
du mécanisme employé. La

cote D doit tenir compte de la
came .

< B P
RE | NB| DESIGNATION MATERIAUX OBSERVATION
1 1 MANIVELLE
2 1 DISQUE
3 1 POIGNEE
4 1 CAME
— TITRE ~ MANIVELLE

d développement NOM

pedagqglque

o o DATE ECHELLE NO




CENTRE DE DEVELOPPEMENT PEDAGOGIQUE
pour la formation générale

en science et technologie

GAMME DE FABRICATION

ELEMENT : POMPE

ENSEMBLE : POMPE

GAMME: N°5

FEUILLE : 1 de 6

DESSIN : 1

REPERE :

NOMBRE : 1

MATERIAU :

DOCUMENT D

d

A

J

VALVE SUPERIEURE

VALVE INFERIEURE

N° PHASE, SOUS-PHASE

OU OPERATION

CROQUIS

MACHINE-OUTIL,
OUTILLAGE

10 SCIAGE

11

12 | Alaide d'une boite a onglets,
découper dans un tube d’acrylique;

une longueur de 40 mm et une
longueur de 60 mm..

A l'aide d’une boite & onglets,
découper dans un tube de plastique
translucide (de plomberie); deux
longueurs de 40mm et deux
longueurs de 10 mm.

- Crayon

- Ruban a mesurer
- Boite a onglets

- Scie a dos

- Crayon

- Ruban a mesurer
- Boite a onglets

- Scie a dos




- Pistolet a colle
chaude

GAMME DE FABRICATION DE LA POMPE

FEUILLE : 2 de 6

N° PHASE, SOUS-PHASE
OU OPERATION

CROQUIS

MACHINE-OUTIL,
OUTILLAGE

20 VALVE SUPERIEURE

21 | Insérer la moitié du tube de
plastique blanc de 40 mm dans le
tube d'acrylique et le coller a I'aide
d’un pistolet a colle chaude.

22 | Insérer un joint torique pour qu'il
s’appuie sur le tube blanc que I'on
vient de coller et presser fermement.

23 | De la méme maniere, introduire
une rondelle a cuvette qui
s'appuiera sur le joint torique.

24 | Introduire le deuxiéme joint torique
pour emprisonner la rondelle &
cuvette et presser fermement.

S’assurer que les trois rondelles
sont bien en contact.

- Pistolet a colle
chaude

- Poussoir

- Poussoir




GAMME DE FABRICATION DE LA POMPE

FEUILLE : 3de 6

° PHASE, SOUS-PHASE
N OU OPERATION

CROQUIS

MACHINE-OUTIL,
OUTILLAGE

25 | Introduire la bille et en la pressant
a I'aide du poussoir et s'assurer de
son assise.

Vérifier son étanchéité en soufflant
dans le tube.

26 Introduire le deuxiéme tube de
plastique sur une longueur de 10
mm et le coller.

- Poussoir

- Pistolet a colle
chaude

30 VALVE INFERIEURE

31 Poncer le deuxiéme tube de
plastique translucide afin qu'il colle
mieux dans le tube d’'acrylique.

32 | Dans le tube d’acrylique de 60
mm, introduire le deuxieme tube
de plastique de 40 mm sur une
longueur d’environ 25 mm et le
coller.

33 | Insérer un joint torique et le pousser
pour qu'’il s’appuie sur le tube que I'on
vient de coller, presser fermement.

- Papier de verre

- Pistolet a colle
chaude

- Poussoir




GAMME DE FABRICATION DE LA POMPE

FEUILLE : 4 de 6

PHASE, SOUS-PHASE

MACHINE-OUTIL,

o
N OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
34 | De la méme maniére, introduire _
une rondelle a cuvette qui - Poussoir
s’appuiera sur le joint torique.
35 | Introduire le deuxieme joint torique - Poussoir

pour emprisonner la rondelle a
cuvette et presser fermement.

S’assurer que les trois rondelles
sont bien en contact.

36 | Introduire la bille et & I'aide du
poussoir, s’assurer de son assise.
Vérifier son étanchéité en soufflant
dans le tube.

37 | Introduire un deuxiéme tube de

- Pistolet a colle

plastique sur une longueur de 10 mm chaude
et le coller.

40 CONTENANT

41 | En utilisant un étau pour immobiliser - Crayon
le contenant, percer délicatement un - Régle

trou de @ 5/8 de po.

- Equerre combinée




GAMME DE FABRICATION DE LA POMPE FEUILLE : 5de 6

PHASE, SOUS-PHASE MACHINE-OUTIL
° )
N OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE

Percer le plus proche de la paroi du
contenant.

42 Insérer les deux valves dans les
trous du contenant.

- Pistolet a colle
chaude

43 Bien coller les deux valves au
contenant afin d’assurer une
bonne étancheité.




GAMME DE FABRICATION DE LA POMPE FEUILLE : 6 de 6

PHASE, SOUS-PHASE MACHINE-OUTIL
o ]
N OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE

50 MEMBRANE

51 | Découper un ballon de baudruche - Ciseaux
de taille moyenne tel que montré

sur la photo.

52 | Tendre le ballon et I'envelopper
autour de I'épaulement du
contenant.




pour la formation générale

CENTRE DE DEVELOPPEMENT PEDAGOGIQUE
en science et technologie

GAMME DE FABRICATION

ELEMENT : BASE

DOCUMENT DE TRAVAIL

1
Lrw frai
— 7is N'6

11 | Enrespectant le dessin de détails,
tracer sur une planche de fibre de
pin, une longueur de 460 mm.

12 | Araide d’'une équerre combinée,
tracer la longueur a couper.

e 230 _1 150 _!35 fé,j"j;',,u
ENSEMBLE : SUPPORT DE POMPE '
GAMME: N°1 FEUILLE : 1 de 2 - |
DESSIN : N° 4 REPERE : 3
NOMBRE ® 1 MATERIAU :
FIBRE DE PIN

o PHASE, SOUS-PHASE MACHINE-OUTIL

N [} h y
OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
10 | MESURAGE
- Crayon

- Ruban a mesurer
- Equerre combinée

20 | SCIAGE

21 | uiiliser la scie a onglets (si
disponible), sinon utiliser une
€goine pour scier la planche.

- Scie a onglets

- Scie égoine

- Lunette de sécurité
- Equerre combinée

30 | TRACAGE

31 | Surle dos de la planche,
tracer les diagonales afin d’en
trouver le centre. Cette marque
sera I'emplacement du premier
trou.

- Crayon
- Regle
- Equerre combinée




GAMME DE FABRICATION DE LA BASE

FEUILLE : 2 de 2

N° PHASE, SOUS-PHASE
OU OPERATION

CROQUIS

MACHINE-OUTIL,
OUTILLAGE

32 | Tel quindiqué sur la photo,tracer
une ligne perpendiculaire passant
par le centre

33 | Enrespectant le dessin de détails
de la base, tracer I'emplacement
des deux trous supplémentaires.

- Crayon
- Regle
- Equerre combinée

40| PERCAGE

41 Percer les trois trous de @ 3,5.

41 A I'aide d’une fraise, fraiser les
trois trous.

- Foret @ 3,5
- Fraise
-Lunette de sécurité




c

CENTRE DE DEVELOPPEMENT PEDAGOGIQUE

pour la formation générale
en science et technologie

GAMME DE FABRICATION

ELEMENT : MONTANT VERTICAL

ENSEMBLE : SUPPORT DE POMPE

Troucare

/-llez
A

— {8}

pitserkinto
GAMME: N°2 FEUILLE : 1 de 2 o i'i:ic::'g““
du panneau
DESSIN : N° 2 REPERE : 3
NOMBRE ® 1 MATERIAU :
FIBRE DE PIN
o PHASE, SOUS-PHASE MACHINE-OUTIL
N ] h ]
OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
10 SCIAGE
- Crayon
11 | Enrespectant le dessin de détails, - Ruban a mesurer
tracer et scier une longueur de - quer(e combinée
moulure de 500 mm. - Boite a onglets
-Scie a dos
12 | Sur une feuille de papier de verre, - Papier de verre
ébavurer les arrétes coupées.
20 | PERGAGE - Regle
N - Crayon
21 | A une extrémité du montant , tracer - Lunette de sécurité
le centre, pointer et percer a une - Foret @2
profondeur de 20 mmau @ 2 . - Perceuse a main
30 TRA(;AGE - Crayon
R - Regle
31 | Araide du panneau perforé, 9

positionner 'emplacement du trou
carré.
Voir note sur le dessin N°2.

- Equerre combinée




GAMME DE FABRICATION DE LA BASE

FEUILLE : 2 de 2

PHASE, SOUS-PHASE

MACHINE-OUTIL,

o
N OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
40 | PERCAGE
. - Pointeau
41 Pointer et percer un trou de @ 12. - Marteau
- Foret @ 12
- Serre
- Lunette de sécurité
50 | TRACAGE - Crayon
: - Regle
51 | A l'aide d'une équerre combinée - Equerre combinée
tracer les tangeantes au trou qui
délimiteront les dimensions du trou
carré 12 x 12.
NB. Faire ce tracé des deux cotés
du montant.
60 LIMAGE
61 | Araide d’une lime, faconner le trou - Lime carrée
carré en vous guidant du tracé. - Regle B
-Tube carré
Vérifier frequemment que le tube d'aluminium 12 x 12
s'insére dans le trou.
Note : un ajustement serré est
souhaitable.
N ) - Etau ou massette
61 En utilisant I'étau ou une massette,

introduire le tube dans le montant.




CENTRE DE DEVELOPPEMENT PEDAGOGIQUE
pour la formation générale
en science et technologie

GAMME DE FABRICATION

OCUMENT DE TRAVAIL

ELEMENT : MONTANT HORIZONTAL

ENSEMBLE : SUPPORT DE POMPE

GAMME: N°3 FEUILLE : 1de 1 220
DESSIN : N° 2 REPERE : 2
NOMBRE : 1 MATERIAU : PIN
0 PHASE, SOUS-PHASE MACHINE-OUTIL
N » O '
OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE

10 | TRAVAIL A L'ETABLI

220 mm.

11 | Enrespectant le dessin de détails,
tracer la moulure de 220 mm.

12 | En utilisant une boite a onglets,
scier une longueur de moulure de

13 Sur une feuille de papier de verre ,
ébavurer les arrétes coupées.

- Crayon
- Ruban a mesurer
- Equerre combinée

- Boite a onglets
- Scie a dos

- Papier de verre




c CENTRE DE DEVELOPPEMENT PEDAGOGIQUE

pour la formation générale
en science et technologie

GAMME D’ASSEMBLAGE

ELEMENT : SUPPORT DE POMPE

ENSEMBLE : SUPPORT DE POMPE

GAMME: N°4 FEUILLE:1de 3
DESSIN : N°2 REPERE :
NOMBRE : 1 MATERIAU :
° PHASE, SOUS-PHASE MACHINE-OUTIL
N 1 9N '
OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
TRAVAIL A L’ETABLI
11 | Fixer le montant vertical a I'aide - Tournevis
d’une vis N°6 de 2 po.
12 | Tracer deux repéres qui - Cr\ayon
positionneront le montant horizontal. - Regle

13

Placer le montant horizontal et le
maintenir a I'aide de deux serres.

- Equerre combinée

- Serres




GAMME D’ASSEMBLAGE

FEUILLE : 2 de 3

PHASE, SOUS-PHASE

17

momentanément le panneau
perforé.

A l'aide d’une perceuse a main,
percer a travers les trous du
panneau perforé, 2 trous qui
permettront de boulonner le
panneau.

Note :

Un troisiéme trou peut s’avérer
nécessaire.

° MACHINE-OUTIL,
N OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
14 | A travers les trous de la base, ) II:ercte(uasze amain
percer deux avant trous g 2 dans - rore
le montant horizontal.
15 | Visser le montant horizontal a la base - Tournevis
a l'aide de deux vis N°6 1 po 1/2.
16 | A laides de serres, maintenir - Serres

- Perceuse a main
- Foret @3




GAMME D’ASSEMBLAGE

FEUILLE : 3de 3

PHASE, SOUS-PHASE

° MACHINE-OUTIL,
N OU OPERATION CROQUIS OUTILLAGE
A l'aide d’une perceuse a main,
percer a travers les trous du
panneau perforé deux trous
dans le montant horizontal.
19 | Boulonner le panneau a l'aide de i ;ournews
boulons 6 x 32 - 1 po 1/2 - Finces

Utiliser deux rondelles par boulon.






